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| See Warranty on page 6 for important information about commercial use of this product.

Operating Instructions

Please read and save these instructions. Read carefully before ing to
Protect yourself and others by observing all safety information. Failure to comply with instructions could result in personal injury andlor
property damage! Retain instructions for future reference.

MXS11001, MXS11002, MXS11003 ai

MXS11004

install, op

or intain the product described.

Abrasive Siphon Blasters

Description

Maxus abrasive blasters are designed
for cleaning and removing rust, scale,
and paint. It is the ideal method for
stripping, polishing and etching
projects. This equipment can be used
with dry abrasive media.

Safety Guidelines

This manual contains information that is
very important to know and understand.
This information is provided for SAFETY
and to PREVENT EQUIPMENT PROBLEMS.
To help recognize this information,
observe the following symbols.

ADANGER [l
an i i ly hazardous si i

which, if not avoided, will result in
death or serious injury.

[ AWARNING | Waming

indicates
ap ially hazardous i
which, if not avoided, could result in
death or serious injury.

[ ACAUTION  |Saution

SILICA ABRASIVE HAZARD
A DANGER Breathing

dust from abrasives containing Silica
can be dangerous. Exposure can cause
SILICOSIS, lung disease, or other
respiratory problems,

Wear NIOSH/MSHA approved respirator
at all times then performing abrasive
blasting and while cleaning up.

Fire or Explosion Hazard!Never
use a sand blaster around

ADANGER ’ i,
i/

- tible or fl.

liquids, gases, dusts, oily rags,
or other materials that can
explode or burn quickly. Some
abrasives create sparks when

they hit metal. Ak
similar to aluminum oxide may generate
static electric sparks. In an unsafe
environment, these sparks will start fires
or explosions that will result in death or
serious personal injury. For your safety
and the safety of people nearby, DO NOT
USE this sand blaster where there are
combustible or flammable liquids, gases,
dusts, oily rags, or other materials that
can lode or burn quickly.

ap ially hazardous
which, if not avoided, may result in
minor or moderate injury.

Notice
\ NOTICE | indi
important information, that if not
followed, may cause damage to
equipment.
Unpacking
After unpacking the blasting kit,
carefully inspect for any damage that
may have occurred during transit. Check
for loose, missing or damaged parts.

General Safety
Information

|  ACAUTION |

Static electric shocks can be
painful. Some abrasives

similar to aluminum oxide can
create static electricity while you are
sand blasting. If you are not grounded,
the static electricity can build up on
your body and cause a shock when you
touch a metal object. You can avoid
static electricity by wearing leather
soled shoes and standing on the ground.
If necessary, a grounded wire attached
to the sand blast gun will safely remove
the static electricity. Remember, you are
not g led if you are insul i from
the ground. Rubber soled shoes, rubber
boots, or other rubber or plastic

fe are insul Avoid dii

CALIFORNIA PROPOSITION 65

A DANGER

You can create dust when you
sweep, blast, cut, sand, drill or
grind materials such as wood,

paint, metal, concrete,
cement, or other masonry. This dust
often contains chemicals known to cause
cancer, birth defects, or other
reproductive harm. Wear protective gear.

on dry wood (like a wooden pallet) a -
dry mat, or dry carpet.

GENERAL SAFETY INFORMATION
Do not

[ AWARNING |ponot

this product. Excessive exposure to

il ion, work in d iti

and repetitive work motions can cause

injury to hands and arms. Stop using any

tool if di: t, b ingling or

pain occur, and consult a physician.

1. Read this instruction manual before
connecting this device to the
compressor.

2. Safety glasses,
hood, long-
sleeve shirt,
gloves and a
NIOSH/MSHA
approved
respirator
must be worn
during
operation and
clean up. Figure 1

3. During operation, do not expose
the hands or skin directly in the line
of the blast nozzle.

4. After assembly, inspect to make
sure all components seal properly.

5. Everyone in the blasting area must
also wear protective gear.

6. Do not exceed the maximum
operating pressure of the blasting
equipment (125 psi).

AWARNING | Jsconnect

abrasive blaster from the air supply

before changing accessories or

attempting to install, service, relocate
or perform any maintenance.

7. Check hoses and air lines for weak
or worn condition before each use.
Make sure all connections are
secure before use.

Do not
[__AWARNING _|ponet,
abrasive blaster gun at anyone or objects
other than the intended work object.
8. Do not depress the trigger when
connecting the air supply hose.

REMINDER: Keep your dated proof of purchase for warranty purposes! Attach it to this manual or file it for safekeeping. |

© 2007

For parts, product & service information
visit www.maxustools.com

IN704601AV 12/07



Operating Instructions

MXS11001, MXS11002, MXS11003 y MXS11004

General Safety
Information (Cont.)

Do not
A DANGER work
around oily rags or flammable liquids.
Blasting media striking metal can cause a
spark and create a fire or explosion.

|  AWARNING

Do not spray acids or caustics.

Figure 3 ~

Figure 5 - Model MXS11002

Material

Attach air hose
Hose connector

Do not cover this
hole when blasting

MODEL MXS11003

1. Attach the hose connector to the
hopper using the supplied conduit nut.

2. Attach the material hose to the hose

connector. Attach the opposite end
of the material hose to the gun (See
Figure 6).

Assembly

Attach air hose
Material hose

Do not touch outer tube
with hose

~€— Pick-up tube

~—_

Figure 4 - Model MXS11001

| Do not cover
i this hole for
i dry blasting

i Material
i hose

\ Conduit
nut

Hose connector

Figure 6 - Model MXS11003

Attach
air
hose

Material
hose

Note: Do not cover hole in tank elbow
when dry blasting.

Figure 7 - Model MXS11004

Notes
Notes
Notas

Model MXS11001

1. Attach material hose to the pick-up
tube. Place pick-up tube in bag of
medium. (See Figure 4).

2. Attach the air compressor hose to the
air inlet (1/4 in. NPT(F)) at the bottom
of the gun handle. An optional quick
coupler and connector can be used to
attach the hose to the gun.

MODEL MXS11002

1. Attach the material hose to the hose
connector. Attach the opposite end
of the material hose to the gun (See
Figure 5).

2. Attach the air compressor hose to the
air inlet (1/4 in. NPT(F)) at the bottom
of the gun handle. An optional quick
coupler and connector can be used to
attach the hose to the gun.

NOTE: For spraying liquids, slip the
material hose fully on to the hose
connector covering the hole.

3. Attach the air compressor hose to the
air inlet (1/4"NPT(F)) at the bottom of
the gun handle. An optional quick
coupler and connector can be used to
attach the hose to the gun.

MODEL MXS11004

1. Attach the material hose to the hose
connector. Attach the opposite end
of the material hose to the gun (See
Figure 7).

NOTE: For spraying liquids, slip the

material hose fully on to the tank elbow

covering the hole.

2. Attach the air compressor hose to the
air inlet (1/4 in. NPT(F)) at the bottom
of the gun handle. An optional quick
coupler and connector can be used to
attach the hose to the gun.

Operation

1. Locate the compressor as far away as
possible from the blasting area to
minimize the dust in the compressor
intake.

2. The air supply to blaster must be
clean and free of moisture and oil.

3. Use clean dry media in hopper.

4. Use a compressor that can supply
enough air (See Specifications). A
compressor too small will cause air
pressure to drop and the blaster will
not operate satisfactorily.

5. Always trial test the blaster to make
sure the job is done without damage
by testing on a hidden surface.

6. When filling hopper, always filter
(screen) the abrasive material to
remove any caked material and
debris to prevent clogging.

7. Use the lowest effective pressure on
soft materials, aluminum, brass, glass,
and wood.

8. Use higher pressure for hard
materials.

9. Fill the hopper with abrasive to
about 3/4 full.

10. When set-up completed and wearing
proper safety equipment, aim blast
gun at surface and pull trigger.

11. Whenever the nozzle is removed and
cleaned or replaced, use a brush to
clean the threads and replace the o-
ring.

www.maxustools.com
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Manuel de Instrucciones

Garantia Limitada — Chorreadoras

1.
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Esta garantia limitada se aplica Unicamente en los EE.UU., Canada y México y le proporciona derechos legales especificos. Puede que

DURACION: A partir de la fecha de compra por parte del comprador original del modo siguiente: durante 5 (cinco) afios,
con las excepciones que se detallan a continuacién.

QUIEN OTORGA ESTA GARANTIA (GARANTE): Maxus, 100 Production Drive, Harrison, Ohio, 45030

Teléfono: (888) Maxus4U — www.maxustools.com

QUIEN RECIBE ESTA GARANTIA (COMPRADOR): El comprador original (sin fines de reventa) del producto de Maxus.

. QUE PRODUCTOS ESTAN CUBIERTOS POR ESTA GARANTIA: Toda chorreadora de Maxus suministrada y fabricada por el Garante.

QUE ESTA CUBIERTO POR ESTA GARANTIA: Defectos en los materiales y en la mano de obra con las excepciones que se detallan
a continuacion.

. QUE NO ESTA CUBIERTO POR ESTA GARANTIA:

A.Las garantias implicitas, incluyendo aquellas de comercializacién y APTITUD PARA UN PROPOSITO DETERMINADO ESTAN

LIMITADAS DESDE LA FECHA DE COMPRA ORIGINAL SEGUN SE ESTABLECE EN LA DURACION. Si este producto es empleado para

alquiler, la garantia sera aplicable durante 90 (noventa) dias a partir de la fecha de compra. En algunos estados no se permiten
las limitaciones a la duracion de una garantia implicita, por lo cual las limitaciones antedichas pueden no ser aplicables en su
caso.

B.CUALQUIER PERDIDA, DANO O GASTO INCIDENTAL, INDIRECTO O CONSECUENTE QUE PUEDA RESULTAR DE CUALQUIER
DEFECTO, FALLA O MAL FUNCIONAMIENTO DEL PRODUCTO. En algunos estados no esta permitida la exclusion ni la limitacion
de los dafios incidentales o consecuentes, por lo cual la limitacion o exclusién antedicha puede no ser aplicable en su caso.

C. Cualquier fallo que sea el resultado de accidente, abuso, negligencia por parte del comprador o si éste no hace funcionar
los productos de acuerdo con las instrucciones proporcionadas en el(los) manual(es) del propietario que se entrega(n) con
el producto.

D.Servicio previo a la entrega, es decir, armado, filtrado y ajuste.

E. Ajustes normales o articulos fungibles que se explican en el(los) manual(es) del propietario que se entregan con el producto
incluyendo, pero sin limitarse a, piezas sujetas a desgaste normal tales como boquillas, inyectores de aire, bloques de sellado,
valvulas, anillos en O, conexiones de mangueras, mangueras y pistolas.

F. Articulos o servicios que exijan el reemplazo periédico para mantener el producto, es decir, filtros, juntas, valvulas, etc.

G.Articulos adicionales no cubiertos por esta garantia:

a. Todo componente dafado durante el envio o toda falla causada al instalar u operar la unidad bajo condiciones que
no estén de acuerdo con las pautas de instalacién y funcionamiento.

b. Fallas causadas por lluvia, humedad excesiva o entornos corrosivos.

c. Defectos estéticos que no interfieren con la funcionalidad de la chorreadora.

d. Tanques oxidados incluyendo, pero sin limitarse a, 6xido debido a limpieza/almacenamiento inadecuado.

e. Otros articulos que no estén enumerados pero que se consideren piezas de desgaste general.

RESPONSABILIDAD DEL GARANTE EN VIRTUD DE ESTA GARANTIA: Segun elija el Garante, la reparacion o el reemplazo del

producto o los componentes que estén defectuosos, que hayan funcionado en forma inadecuada y/o que no hayan cumplido

con su funcién dentro de la duracién del periodo de la garantia.

RESPONSABILIDAD DEL COMPRADOR EN VIRTUD DE ESTA GARANTIA:

A.Suministrar prueba fechada de compra y la historia de mantenimiento del producto.

B.Entregar o enviar el producto o componente Maxus al Centro de Servicio autorizado Campbell Hausfeld mas cercano. Los
gastos de flete, de haberlos, deben ser pagados por el comprador.

C.Emplee un cuidado razonable para el manejo y el mantenimiento de los productos, segtn se describe en el (los) manual(es)
del propietario.

EN QUE CASOS EL GARANTE PROPORCIONARA REPARACION O REEMPLAZO EN VIRTUD DE ESTA GARANTIA: La reparacién o el

reemplazo se estableceran y se llevaran a cabo de acuerdo al flujo de trabajo normal en la instalacion

de servicio, y dependera de la disponibilidad de piezas de repuesto.

también tenga otros derechos que pueden variar de un estado a otro, o de un pais a otro.

MXS11001, MXS11002, MXS11003 and MXS11004

MOISTURE IN COMPRESSED AIR
Moisture in the air when compressed will create water in the compressor tank. When humidity is high or when a compressor is in continuous use
for an extended period of time, moisture will collect in the tank. When blasting, this water will be carried from the tank through the hose and will
be mixed with the abrasive media.
IMPORTANT: THIS MIXING OF WATER AND ABRASIVE MATERIAL WILL CLOG THE SYSTEM. THE BLASTER WILL NOT OPERATE.
A compressed air dryer and/or water separator will help eliminate this problem.

MATERIAL SAFETY DATA SHEET (MSDS) CAN BE OBTAINED FROM YOUR ABRASIVE SUPPLIER.

Troubleshooting Chart

Symptom Possible Cause(s) Corrective Action

Low or no air pressure at tool 1. Regulator set incorrectly 1. Reset regulator
2. Pinched hose 2. Straighten hose
3. Dirty compressor filter 3. Clean or replace filter
Material not blasting from gun 1. Clogged material hose 1. Lower the pressure below 40 PSI.
Firmly hold the gun tip flat against
the ground and pull the trigger to
force the material back out of the
material hose
2. Buildup around jet 2. Remove nozzle and clean around jet
3. Damp or heavy material 3. Replace with dry abrasive. (Damp
material can be dried and reused)
4. Water in air supply 4. Drain compressor tank and install
water separator, See “Moisture in
Compressed Air” box
Gun will not shut off - trigger stuck Damaged o-rings in air valve Remove and replace o-rings
Sputtering - low vacuum 1. Worn jet and/or nozzle 1. Replace jet and/or nozzle

2. Abrasive buildup around jet/nozzle 2. Remove nozzle and jet and clean.
Make sure the threads are clean
before re-assembling

18 Sp

Sputtering - air/abrasive leaks at 1. Loose nozzle or jet 1. Tighten nozzle or jet
nozzle/jet area 2. Damaged o-ring 2. Replace o-ring
Sputtering - vacuum leak 1. Loose material hose 1. Tighten material hose

2. Damaged o-ring 2. Replace o-ring
Sputtering - particle clogging Hose connector hole is covered Uncover hose connector hole

www.maxustools.com



Operating Instructions MXS11001, MXS11002, MXS11003 y MXS11004
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Manuel de Instrucciones

MXS11001, MXS11002, MXS11003 and MXS11004

Usos Sugeridos

Distancia

w
8
9
<
g
[
o
3
@

bar

de la pieza
de trabajo

Aplicacion

Abrasivo

(Cernido/Tamaiio)

Para 2,54 cm - 2,76 - 6,21

Perlas de vidrio

Mueva la pistola adelante y atras siguiendo un patrén como
si estuviera usando una brocha. Rocie en un angulo de 900.
Para un brillado fino, use perlas de vidrio como abrasivo.

10,16 cm

grabar
vidrio

2,76 - 6,21

5,08 cm -

Cascara de

blanda se desgasta mas rapidamente que la madera dura.
El abrasivo de grano pequefo produce un acabado mas
fino. Empiece con presion baja y auméntela

cuidadosamente la intensidad de la abrasion. La madera
gradualmente. Rocie en un angulo de 45°.

Aplique movimientos como de brocha y observe

15,24 cm

meteorizacion

Preparacién o
de madera

nuez molida

2,76 - 4,83

2,54 cm -

Perlas de

Aplique movimientos como de brocha y observe

15,24 cm

Lijado de
madera

cuidadosamente la intensidad de la abrasion. Use cascara

io, cascara

>

de nuez para un acabado rustico y perlas de vidrio para el

acabado final. Rocie en un angulo de 45°.

y acabado de
muebles

)
o
©°
1S
N
o
]
c
)
o°

2,76 - 5,52

2,54 cm -

Oxido de

vista. Si el material de base queda dafiado, use un abrasivo

Use material abrasivo de grano mayor para las area no a la
de grano menor. Rocie en un angulo entre 80 y 90°.

10,16 cm

repuestos de

Limpieza de
automoviles

aluminio

damente que la madera dura.

as rapi
El abrasivo de grano pequefo produce un acabado mas

fino. Empiece con presion baja y auméntela

ientos como de brocha y observe

cuidadosamente la intensidad de la abrasion. La madera
gradualmente. Rocie en un angulo entre 45y 60°.

blanda se desgasta m

Aplique movi

2,76 - 8,62

2,54 cm -
15,24 cm

preparacion
para la pintura

Limpieza o

Cascara de
pecano o nuez
moliday
mazorca molida

Retire la pintura descascarada con un cepillo de alambre,

3,45 - 8,62

2,54 cm -

luego rocie con un abrasivo de grano grueso. Es necesario

raspar primero las capas multiples de pintura vieja.

7,62 cm

raspado de

Limpieza o
equipo

Oxido c.ie

lo

Después de rociar con abrasivo, aplique de inmediato un

le en un angu

imprimador para evitar la corrosion. Roc

entre 45y 60°.

levada para aceros duros; no exceda los 8,62 bar.

expuesto al
intemperie
6n mas e

Use baja presion de aire (4,14 bar o menos) para los metales blandos, vidrio y madera.

NOTA: El abrasivo que no ha sido limpiado y tamizado puede contener material que obturaré la boquilla de la pistola y no deberia usarse.
Use una presi
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Abrasive Blasting
Media

Blasting media comes in many different
grit sizes and sometimes also rated as
extra fine, fine, medium, coarse, and
extra coarse. The larger the grit number,
the smaller the particle size; the smaller
the grit number, the larger the particle
size. Glass media can come in beads,
crushed, or ground. Aluminum oxide and
silicon carbide can come in several colors.
It is common today to find mixtures of
glass and aluminum oxide.

Abrasive Media - Not
Recommended

Although available, some media are not
recommended for use because of
mechanical and/or personal hazards.
Silica sand, a common blast media, has
health risk concerns due to the silica
content. Restriction on its usage is
common in many states.

Beach sand (play sand) is a common and
inexpensive blast media. This highly
aggressive media can have debris mixed
in which will cause clogging of
equipment.

Steel grit produces ideal surface
preparation on new coating. This media
should only be used in a special blast
cabinet designed for this media.

Steel shot, a round, solid particle, leaves
a dimples in a surface after blasting. It is
a very dense media and should only be
used in a special blast cabinet designed
for this media.

Common Abrasive
Media

Glass beads are the most popular all-
purpose media used today. Used for
honing, polishing, peening, blending,
finishing, removing light burrs, frosting
glass, and cleaning most light materials.
Common uses in the removal of paint,
rust, and surface residues. Glass bead
blasting generally will not change the
dimensions of the item being blasted.
Glass beads produce brighter finish than
angular abrasives. Beads can be recycled
and used many times.

Crushed glass is very aggressive. Used for
economical, general clean-up.

Plastic is available in a variety of sizes
and materials (urea, acrylic, polyester,
and melamine). These materials are ideal
for application such as auto restoration
to deliver a high stripping rate without
damaging or warping the substrate
material.

Brown aluminum oxide is a widely used
abrasive media. This media produces a
textured surface, good for repairing
surfaces for recoating. It is excellent for

removing heavy foreign materials,
deburring, and etching glass and stone.
It is a fast-cutting media that can be
reused many times.

White aluminum oxide can be used in
the same applications as the brown
aluminum oxide, but white aluminum
oxide is considered to be a clean media,
used in high performance processes
where contamination of metal oxide
must be kept to a minimum.

Aluminum / glass mixtures provides a
combination of glass bead finishing and
aluminum oxide cleaning. It provides a
brighter finish than single abrasives, and
it is good for removing rust and machine
marks on metal.

Silicon carbide is the hardest Abrasive
material available. It is fast cutting and
can be reused many times. It is high in
initial cost, but removes material quickly
to reduce blasting time.

The more commonly available media and
their uses are listed below.

Walnut shell is one of the most versatile
organic media due to its angular,
durable shape. It is still considered a soft
media, but it is good to use on delicate
parts. Use as an economical, bio-
degradable alternative for sensitive
blasting that will not scratch or damage
surfaces.

Common abrasive media guide

Grit Abrasive Abrasive Dust Relative
Range Type Life Level Cost
35-60 Walnut shell Good High Low
25-325 Glass beads Better Low Low
25-70 Crushed glass Better Low Low
30-40 Plastics Better Low High
24-400 Brown alum. oxide Best Low Med -High
150-240 White alum. oxide Best Low High
50-100 Alum./glass mixture Best Low Med
24-240 Silicon carbide Best Low High

Available commercial abrasive blasting media

Acrylic
Aluminum oxide
Ceramic beads
Corn cob
Garnet

Glass Beads
Glass, crushed
Melamine

Pecan shell
Polyester

Pumice

Sand

Silicon carbide

Sodium Bicarbonate (soda)
Starch

Steel grit

Steel shot

Urea

Walnut shell

Consult your abrasive supplier for recommendations.

www.maxustools.com



Operating Instructions

Limited Warranty - Abrasive Blasters

1. DURATION: From the date of purchase by the original purchaser as follows: for five (5) years, with exceptions noted below.
2. WHO GIVES THIS WARRANTY (WARRANTOR): Maxus, 100 Production Drive, Harrison, Ohio, 45030
Telephone: (888) Maxus4U — www.maxustools.com
3. WHO RECEIVES THIS WARRANTY (PURCHASER): The original purchaser (other than for purposes of resale) of the Maxus product.
4. \WHAT PRODUCTS ARE COVERED BY THIS WARRANTY: Any Maxus abrasive blaster supplied or manufactured by Warrantor.
5. WHAT IS COVERED UNDER THIS WARRANTY: Defects due to material and workmanship with the exceptions noted below.
6. WHAT IS NOT COVERED UNDER THIS WARRANTY:

A.Implied warranties, including those of merchantability and FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE ARE LIMITED FROM THE DATE
OF ORIGINAL PURCHASE AS STATED IN THE DURATION. If this product is used for rental purposes, the warranty will apply for
ninety (90) days from the date of purchase. Some States do not allow limitations on how long an implied warranty lasts, so the
above limitations may not apply to you.

B.ANY INCIDENTAL, INDIRECT, OR CONSEQUENTIAL LOSS, DAMAGE, OR EXPENSE THAT MAY RESULT FROM ANY DEFECT,
FAILURE, OR MALFUNCTION OF THE PRODUCT. Some States do not allow the exclusion or limitations of incidental or
consequential damages, so the above limitation or exclusion may not apply to you.

C. Any failure that results from an accident, purchaser’s abuse, neglect or failure to operate products in accordance with
instructions provided in the owner’s manual(s) supplied with product.

D.Pre-delivery service, i.e. assembly, filtration, and adjustment.

E. Normal adjustments or expendable items which are explained in the owner’s manual(s) provided with the product including but
not limited to parts subject to normal wear such as nozzles, air jets, seal blocks, valves, o-rings, hose connections, hoses and blast
gun.

F. Items or service that require periodic replacement to maintain the product, i.e. filters, gaskets, valves, etc.

G.Additional items not covered under this warranty:

a. Any component damaged in shipment or any failure caused by installing or operating unit under conditions not in
accordance with installation and operation guidelines.
b. Failure caused by rain, excessive humidity or corrosive environments.
c. Cosmetic defects that do not interfere with blaster functionality.
d. Rusted tanks, including but not limited to rust due to improper cleaning/storage.
e. Other items not listed but considered general wear parts.
7. RESPONSIBILITIES OF WARRANTOR UNDER THIS WARRANTY: Repair or replace, at Warrantor's option, products or components
which are defective, have malfunctioned and/or failed to conform within duration of the warranty period.
8. RESPONSIBILITIES OF PURCHASER UNDER THIS WARRANTY:

A.Provide dated proof of purchase and maintenance records.
B. Call Maxus (888-629-8748) to obtain your warranty service options. Freight costs must be borne by the purchaser.
C.Use reasonable care in the operation and maintenance of the products as described in the owner’s manual(s).
9. WHEN WARRANTOR WILL PERFORM REPAIR OR REPLACEMENT UNDER THIS WARRANTY: Repair or replacement will be scheduled
and serviced according to the normal work flow at the servicing location, and depending on the availability of replacement parts.

Limited Warranty applies in the U.S., Canada and Mexico only and gives you specific legal rights. You may also have other rights
which vary from State to State or country to country.

MXS11001, MXS11002, MXS11003 y MXS11004

Funcionamiento
(Continuacion)

6. Cuando llene la tolva, filtre siempre el
material abrasivo (en el cedazo) para
eliminar todo material aglutinado y
residuos, y asi evitar obstrucciones.

7. Use la presion efectiva mas baja en
materiales suaves, aluminio, bronce,
vidrio y madera.

8. Use la presion mas elevada para
materiales duros.

9. Llene la tolva con material abrasivo
hasta 3/4 de la capacidad.

10. Cuando haya terminado el montaje y
tenga puesto el equipo de seguridad
apropiado, apunte la pistola
chorreadora a la superficie y hale el
gatillo.

11. Cada vez que quita la boquilla para
limpiarla o reemplazarla, limpie la
rosca con un cepillo y reemplace el
anillo en O.

HUMEDAD EN EL AIRE COMPRIMIDO
Al comprimir el aire, la humedad en ella contenida produce agua en el tanque del compresor. Cuando el nivel de humedad es muy alto o cuando
el compresor ha estado en uso continuo por mucho tiempo, ésta se acumula en el tanque. Durante el trabajo de abrasion, esta agua viene

transportada desde el tanque por la manguera y se combina con los medios de abrasién.

IMPORTANTE: ESTA MEZCLA DE AGUA Y MATERIAL ABRASIVO OBSTRUYE EL SISTEMA. LA CHORREADORA DEJARA DE FUNCIONAR.

Un secador de aire comprimido y/o un separador de agua ayudara a resolver este problema.

LA HOJA DE DATOS DE SEGURIDAD DEL MATERIAL (MSDS) PUEDE OBTENERSE DE SU ABASTECEDOR DE MATERIAL ABRASIVO.

Tabla de diagnéstico de averias

Sintoma

Presion baja o no hay presion en la
herramienta

Causa(s) posible(s)

1. El regulador esta ajustado
incorrectamente

2. Lamanguera tiene un quiebre

3. Elfiltro del compresor esta sucio

Acciones a tomar

1. Reajuste el regulador

2. Enderece la manguera
3. Limpie o reemplace el filtro

El material abrasivo no sale de la pistola

1. La manguera del material esta
obstruida

2. Hay acumulacién en el propulsor

3. Material himedo o muy pesado

4. Hay agua en el suministro de aire

1. Reduzca la presion a menos de
40 PSI. Sostenga firmemente la
punta de la pistola contra el piso
y hale el gatillo para forzar el
material fuera de la manguera

2. Quite la boquilla y limpie alrededor
del propulsor

3. Reemplace el abrasivo con abrasivo
seco. (El material himedo puede
secarse y volver a usar)

4. Drene el tanque del compresor e
instale un separador de agua -
Vea la seccion “Humedad en el Aire
Comprimido”

La pistola no cesa de rociar - gatillo
atascado

Los anillos en O de la vélvula de aire
estan dafiados

Reemplace los anillos en O

Chisporreo - sistema de vacio
insuficiente

1. El propulsor y/o la boquilla estan
desgastados

2. Hay acumulacién de abrasivo en el
propulsor/boquilla

1. Reemplace el propulsor y/o la
boquilla

2. Quite la boquilla y el propulsor
y limpielos. Asegurese de que las
roscas estén limpias antes de volver
a montar

Chisporreo - fuga de aire/abrasivo en la
boquilla/propulsor

1. La boquilla o el propulsor estan
sueltos

2. Elanillo en O esta dafiado

1. Apriete la boquilla o el propulsor

2. Reemplace el anilloen O

Chisporreo - fuga de vacio

1. La manguera del material esta floja

2. Elanillo en O esta dafado

1. Apriete la manguera del material
2. Reemplace el anillo en O

Chisporreo - obstruccion por particulas

El orificio del conector de la manguera
esta cubierto

Destape el orificio del conector de la
manguera

www.maxustools.com
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Manuel de Instrucciones

Informaciones Generales
de Seguridad (Continuacién)

APELIGRO cerca de

tapetes sucios de aceite o liquidos
inflamables. Cuando el medio de
abrasién golpea el metal, puede causar
chispas y crear un incendio o explosion.

2. Conecte la manguera del compresor de
aire a la entrada de aire [6,4mm
(1/4")NPT(F)] al fondo de la empuiadura
de la pistola. Es posible usar un acople
rapido y un conector opcionales para
sujetar la manguera a la pistola.

MODEL MXS11002

1. Conecte la manguera del material al
conector de la manguera. Conecte el
otro extremo de la manguera del
material a la pistola (Vea Figura 5).

[_AADVERTENCIA | 9. icc

acidos o compuestos céausticos.

Material
hose

0z

Attach air hose
Hose connector

Do not cover this
hole when blasting

Figura 5 - Model MXS11002

3. Conecte la manguera del compresor de
aire a la entrada de aire [6,4mm
(1/4")NPT(F)] al fondo de la empuiadura
de la pistola. Es posible usar un acople
rapido y un conector opcionales para
sujetar la manguera a la pistola.

MODEL MXS11004

1. Conecte la manguera del material al
conector de la manguera. Conecte el
otro extremo de la manguera del
material a la pistola (Vea Figura 7).

Voir la Garantie a la page 12 pour de I'information importante sur I'utilisation commercial de ce produit.

Instructions d'Ut

Lire at it avant de monter, il

MXS11001, MXS11002, MXS11003 et MXS11004

S’il vous plait lire et conserver ces instr

utiliser ou de procéder a I'entretien du produit

décrit. Se protéger ainsi que les autres en observant toutes les instructions de sécurité, sinon, il y a risque de blessure etlou dégéats matériels!

Conserver ces instructions comme référence.

Décapeuses abrasives a siphon

Figura 3

2. Conecte la manguera del compresor de
aire a la entrada de aire [6,4mm
(1/4")NPT(F)] al fondo de la empunadura
de la pistola. Es posible usar un acople
rapido y un conector opcionales para
sujetar la manguera a la pistola.

MODEL MXS11003

1. Conecte el conector de la manguera a
la tolva usando la tuerca de conduit
que se proporciona.

2. Conecte la manguera del material al
conector de la manguera. Conecte el
otro extremo de la manguera del

Attach
air
hose

Material
hose

Note: Do not cover hole in tank elbow
when dry blasting

Figura 7 - Model MXS11004

material a la pistola (Vea Figura 6).
H Attach air
Ensamblaje pita

Model MXS11001

1. Conecte la manguera del material al
tubo de entrada. Coloque el tubo de
entrada en la bolsa del medio
abrasivo. (Vea la figura 4).

Attach air hose
Material hose
Do not touch outer tube

| ~—0u
with hose
~€— Pick-up tube

| Figura 4 - Model MX511001

v/

Do not cover
i -this hole
i 1when blasting

Material
hose

¥

Figura 6 - Model MXS11003

g Conduit
nut

IHose connector

NOTA: Para pulverizar liquidos, deslice
por completo la manguera del material
en el conector de la manguera
cubriendo el orificio.

NOTA: Para pulverizar liquidos, deslice por
completo la manguera del material en el
codo del tanque cubriendo el orificio.

2. Conecte la manguera del compresor de
aire a la entrada de aire [6,4mm
(1/4")NPT(F)] al fondo de la
empunadura de la pistola. Es posible
usar un acople rapido y un conector
opcionales para sujetar la manguera a
la pistola.

Funcionamiento

1. Coloque el compresor lo mas lejos
posible del area de abrasion, para
reducir la entrada de polvo en el
compresor.

2. El abastecimiento de aire de la
chorreadora debe estar limpio y libre
de humedad y aceite.

3. Enla tolva use medios de abrasion
limpios y secos.

4. Use un compresor que pueda
proporcionar una cantidad suficiente de
aire (Vea Especificaciones). Un
compresor de capacidad insuficiente
causa caidas de presion y la chorreadora
no trabaja satisfactoriamente.

5. Pruebe siempre la chorreadora
ensayando en una superficie no a la
vista, para asegurarse de que el trabajo
se pueda hacer sin causar dafos.
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Description

Les décapeuses abrasives Maxus sont
congues pour nettoyer et retirer la
rouille, le tartre et la peinture. C'est la
méthode idéale pour les projets de
décapage, de polissage et la gravure.
Cet équipement peut servir avec des
meédias secs abrasifs.

Directives de Sécurité

Ce manuel contient de I'information tres
importante qui est fournie pour la
SECURITE et pour EVITER LES PROBLEMES
D’EQUIPEMENT. Rechercher les symboles
suivants pour cette information.
Danger

A NGER indigue

une situation hasardeuse imminente qui

RESULTERA en perte de vie ou blessures
graves.

|A AVERTISSEMENT] Avertis:
indique une situation hasardeuse
J: ie qui PEUT ré: en perte de
vie ou blessures graves.

| AATTENTION | Attention
ituation h I ielle qui PEUT
résulter en blessures.

Avis
| AVIS | e e

DANGER DES PRODUITS ABRASIFS
DE SILICE

Respirer la
A DANGER poussiére
des produits abrasifs contenant de la
silice peut étre dangereux. L’exposition
peut causer de la SILICOSE, des maladies
pulmonaires ou autres problémes
respiratoires.

Porter un appareil respiratoire
homologué NIOSH/MSHA en tout temps
en décapant a I'abrasif et en nettoyant.

Fire or Explosion Hazard!Never
use a sand blaster around
bustibl

ADANGER ” i,

liquids, gases, dusts, oily rags, or
other materials that can explode
or burn quickly. Some abrasives
create sparks when they hit

metal. Abrasives similar to

lumii oxide may g static electric
sparks. In an unsafe environment, these
sparks will start fires or explosions that will
result in death or serious personal injury.
For your safety and the safety of people
nearby, DO NOT USE this sand blaster where
there are combustible or flammable liquids,
gases, dusts, oily rags, or other materials
that can explode or burn quickly.

| AATTENTION |

Finformation importante pour éviter le
dommage de I’'équipement.

Déballage

Static electric shocks can be
painful. Some abrasives similar

to aluminum oxide can create
static electricity while you are sand
blasting. If you are not grounded, the

Aprés avoir déballé la trousse, inspecter
avec soin pour tout signe de dommage en
transit. Vérifier s'il y a des piéces

desserrées, manquantes ou endommagées.

Généralités sur la
Sécurité

static electricity can build up on your
body and cause a shock when you touch
a metal object. You can avoid static
electricity by wearing leather soled shoes
and standing on the ground. If necessary,
a grounded wire attached to the sand
blast gun will safely remove the static
electricity. Remember, you are not

led if you are insul i from the

PROPOSITION 65 CALIFORNIE

gr
ground. Rubber soled shoes, rubber
boots, or other rubber or plastic

A DANGER

Vous pouvez créer de la
poussiére en coupant,

F percant ou

les matériaux tels que le bois,
la peinture, le métal, le béton, le ciment
ou autre ie. Cette f iére
contient souvent des produits chimiques
reconnus pour causer le cancer, les

défor i C énitales ou autres
problé de la reproduction. Portez de
I'équipement de protection.

are insulators. Avoid ling
on dry wood (like a wooden pallet) a dry
mat, or dry carpet.

GENERALITES SUR LA SECURITE
|A AVERTISSEMENT, "¢ 225 .

ce produit. Toute exposition excessive

a la vibration, tout travail dans les
positions mal a I'aise et les motions de
travail a répétition p. pr q

des blessures aux mains et aux bras.
Cesser dutiliser tout outil si I'on ressent

un malaise, un eng i
fourmillement ou une douleur et
consulter un médecin.

un

1. Lire ce manuel d'instructions avant de
connecter cet appareil au
compresseur.

2. |l faut porter des
lunettes de
sécurité une
cagoule,
une chemise a
manches longues,
des gants et un
respirateur
approuvé
NIOSH/MSHA en
utilisant I'appareil
et en nettoyant.

Figure 1

3. Pendant 'utilisation de I'appareil,
ne pas exposer les mains ou la peau
directement devant la buse de
décapage.

4. Apres |'assemblage, inspecter
I"’étanchéité de tous les composants.

5. Tout le monde dans la région de
décapage doit aussi porter de
I"équipement protecteur.

6. Ne pas dépasser la pression maximale
d’exploitation de I'équipement de
décapage (862 kPa).

lA AVERTISSEMENT psprancher

la décapeuse abrasive de la source
d’alimentation d’air avant de changer les
acce ires ou avant d' Yy il ller,
de réparer, de déplacer ou de procéder a
tout entretien de I'appareil.

7. Veérifier les tuyaux et les canalisations
d‘air pour tout signe de faiblesse ou
d’usure avant chaque utilisation.
S'assurer que tous les raccordements
soient bien en place avant de faire
fonctionner I'appareil.

[A AVERTISSEMENT] , ...

diriger le pistolet de décapage vers

aucune personne ou objet autre que

le projet prévu.

8. Ne pas appuyer sur la gachette
en branchant le tuyau dair.

MEMENTO: Gardez votre preuve datée d'achat a fin de la garantie!
Joignez-la a ce manuel ou classez-la dans un dossier pour plus de sécurité.

© 2007
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Instructions d’Utilisation

Généralités sur la
Sécurité (suite)

ADANGER [y

travailler prés de torchons huileux ou
de liquides ii bles. Le médium de
décapage frappant le métal peut produire
une étincelle qui a son tour peut mener a
un i die ou a une losi

2. Fixer le boyau du compresseur d'air a
I’'entrée d'air (1/4 po NPT (F)) au bas
de la poignée du pistolet. On peut
utiliser un raccord rapide et un
connecteur optionnels pour fixer le
boyau au pistolet.

MODELE MXS11002

1. Fixer le boyau de matériau au
connecteur du boyau. Fixer
I'extrémité opposée du boyau de

matériau au pistolet (voir la figure 5).

Figure 3 o -

Material
hose

Attach air hose

Hose connector

Do not cover this
hole when blasting

Figure 5 - Modéle MXS11002

REMARQUE: Pour la pulvérisation des
liquides, glisser entiérement le boyau de
matériau sur le connecteur de boyau
couvrant le trou.
3. Fixer le boyau du compresseur d'air
a l'entrée d'air (1/4 po NPT (F)) au bas
de la poignée du pistolet. On peut
utiliser un raccord rapide et un
connecteur optionnels pour fixer le
boyau au pistolet.

MODELE MXS11004

1. Fixer le boyau de matériau au
connecteur du boyau. Fixer I'extrémité
opposée du boyau de matériau au
pistolet (voir la figure 7).

| Ver la Garantia en pagina 18 para informacion importante sobre el uso comercial de este producto.

Manuel de Instrucciones

MXS110i

MXS11002, MXS1

3 y MXS11004

Sirvase leer y guardar estas instrucciones. Lea con cuidado antes de tratar de armar, instalar, manejar o darle servicio al producto descrito en este
manual. Protéjase Ud. y a los demas observando todas las reglas de seguridad. El no seguir las instrucciones podria resultar en heridas ylo darfos a
su propiedad. Guarde este manual como referencia.

Chorreadoras Abrasivas
alimentadas por Sifon

|A AVERTISSEMENT] . ...
pulvériser les pi its acides ou iq
Montage

2. Fixer le boyau du compresseur d'air a
I"arrivée d'air (1/4 po NPT (F)) au bas
de la poignée du pistolet. On peut
utiliser un raccord rapide et un
connecteur optionnels pour fixer
le boyau au pistolet.

MODELE MXS11003

1. Fixer le connecteur du boyau a la
trémie en utilisant I'écrou de conduit
fourni.

2. Fixer le boyau de matériau au
connecteur du boyau. Fixer
I'extrémité opposée du boyau de

matériau au pistolet (voir la figure 6).

Attach
air
hose

Material
hose

Note: Do not cover hole in tank elbow
when dry blasting

Figure 7 - Modéle MXS11004

Modéle MXS11001

1. Fixer le boyau de matériau au tuyau
plongeur. Placer le boyau plongeur
dans le sac de médium. (Voir la
figure 4.)

Attach air hose
Material hose
Do not touch outer tube

| ~—u
I with hose
~€— Pick-up tube

| Figure 4 - Modéle MXS11001

Attach air
hose

/

i Do not cover
i this hole
i when blasting

Material
hose

Figure 6 - Modéle MXS11003

- \ Conduit
nut

Hose connector

REMARQUE: Pour la pulvérisation des

liquides, glisser entiérement le boyau

du matériau sur le coude du réservoir
couvrant le trou.

2. Fixer le boyau du compresseur d'air
a l'arrivée d'air (1/4 po NPT (F)) au
bas de la poignée du pistolet. On
peut utiliser un raccord rapide et un
connecteur optionnels pour fixer le
boyau au pistolet.

Fonctionnement

1. Placer le compresseur aussi loin que
possible de I'endroit de décapage
pour réduire la poussiére dans
I'arrivée du compresseur.

2. L'alimentation d’air a la décapeuse
doit étre propre et libre d’humidité
et d'huile.

3. Utiliser un médium sec et propre
dans la trémie.

4. Utiliser un compresseur qui peut fournir

suffisamment d'air (voir les
spécifications). Un compresseur trop
petit provoquera une chute de pression
d‘air et la décapeuse ne fonctionnera
pas de maniére satisfaisante.
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Descripcion

Las chorreadoras abrasivas Maxus estan
concebidas para limpiar y quitar 6xido,
escamas y pintura. Este método es ideal
para trabajos de raspar pinturas, brillar
y grabar. Este equipo puede usarse con
medios abrasivos secos.

Medidas de Seguridad

Este manual contiene informacién que es

muy importante que sepa y comprenda.
Esta informacion se la suministramos
como medida de SEGURIDAD y para
EVITAR PROBLEMAS CON EL EQUIPO.
Debe reconocer los siguientes simbolos.

Esto le
A PELIGRO indica que
hay una situacion inmediata que LE

OCASIONARIA la muerte o heridas de
gravedad.

[ AADVERTENCIA | ;5%
hay una situacién que PODRIA ocasionarle
la muerte o heridas de gravedad.

Esto le
[_APRECAUCION |;-=
hay una situacién que PODRIA
ocasionarle heridas no muy graves.

\ AVISO Esto le

indica una

informacién importante, que de no seguirla,

le podria ocasionar dafios al equipo.

Desempaque

Después de desempacar el kit de la
arenadora, inspecciénelo cuidadosamente
para detectar cualquier dafo que pueda
haber ocurrido durante el envio. Revise si
hay partes danadas, faltantes o sueltas.

Informaciones

Generales de Seguridad

PROPOSICION DE CALIFORNIA 65

A PELIGRO

Cuando corta, lija, taladra o pule
materiales como por ejemplo
madera, pintura, metal,

PELIGROS DE LA ABRASION CON SILICE

El inhalar

APELIGRO polvo de
abrasivos que contienen silice puede ser
peligroso. La exposicién puede causar
SILICOSIS, una enfermedad pulmonar,
u otros problemas respiratorios.
Cuando use una chorreadora abrasiva
o limpie después del uso, péngase
siempre un respirador homologado

Fire or Explosion Hazard!Never
use a sand blaster around

por NIOSH/MSHA.
m

L. or liquids,

gases, dusts, oily rags, or other
materials that can explode or
burn quickly. Some abrasives

create sparks when they hit

metal. Abrasives similar to

lumii oxide may g static electric
sparks. In an unsafe environment, these
sparks will start fires or explosions that will
result in death or serious personal injury. For
your safety and the safety of people nearby,
DO NOT USE this sand blaster where there
are combustible or flammable liquids, gases,
dusts, oily rags, or other materials that can
explode or burn quickly.

| APRECAUCION |

Static electric shocks can be
painful. Some abrasives similar to
aluminum oxide can create static
electricity while you are sand blasting. If you
are not grounded, the static electricity can
build up on your body and cause a shock
when you touch a metal object. You can
avoid static electricity by wearing leather
soled shoes and standing on the ground. If
necessary, a grounded wire attached to the
sand blast gun will safely remove the static
electricity. Remember, you are not grounded
if you are insulated from the ground. Rubber
soled shoes, rubber boots, or other rubber
or plastic footwear are insulators. Avoid
standing on dry wood (like a wooden pallet)
a dry mat, or dry carpet.

INFORMACIONES GENERALES DE
SEGURIDAD

| AADVERTENCIA | o use

hormigon, cemento, u otro tipo de
mamposteria se puede producir polvo. Con

producto en forma inadecuada. La
exposicion excesiva a la vibracion,

ia este polvo pr
imicos que se como de

bajar en posiciones incomodas y los

cancer, defectos congénitos u otros dafios
reproductivos. Use equipo de proteccion.

de 3jo rep
pueden causar lesiones a las manos y
brazos. Deje de usar cualquier

herramienta si aparece incomodidad,
cosquilleo o dolor y consulte a un médico.

1.

Lea este manual de instrucciones
antes de conectar este dispositivo al
compresor.
Durante el uso
y la limpieza, es
indispensable
ponerse careta,
capucha, camisa
de manga larga,
guantes y un
respirador
homologado
por
NIOSH/MSHA.
Durante el uso, no exponga las
manos o la piel directamente en la
trayectoria de la boquilla de
abrasion.

Después del montaje, revise para
asegurarse de que todos las partes
sellen adecuadamente.

Figure 1

. Todas las personas que se

encuentren en el &rea donde se usa
la arenadora deben usar también
equipo de proteccion.

No exceda la presion de
funcionamiento maxima del equipo de
abrasion (8,62 bar).

| A ADVERTENCIA | 5esconecte

chorreadora de la fuente de aire antes de
cambiar o tratar de instalar accesorios,

dar servicio, r

o realizar

tipo de mantenimiento.

7.

Antes de todo uso, asegurese de que
las mangueras y las tuberias de aire
no presenten desgaste o puntos
débiles. Verifique que todas las
conexiones estén ajustadas antes

de poner en funcionamiento.

No apunte

[ AADVERTENCIA | 3% 2Pen

abrasiva hacia personas, u objetos que
no sean la pieza de trabajo supuesta.

8.

No presione el gatillo cuando conecte la
manguera de abastecimiento de aire.

No trabaje

RECORDATORIO: jGuarde su comprobante de compra con fecha para fines de la garantia!

Adjuntela a este manual o archivela en lugar seguro.

© 2007
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Instructions d’Utilisation

Garantie Limitée - Souffleurs Abrasifs

. DUREE : De la date d'achat de I'acheteur original comme suit : pendant cinq (5) ans avec les exceptions indiquées plus bas.

QUI OFFRE CETTE GARANTIE (GARANT) : Maxus, 100 Production Drive, Harrison, Ohio, 45030

Téléphone : (888) Maxus4U — www.maxustools.com

QUI RECOIT CETTE GARANTIE (ACHETEUR) : L'acheteur original (sauf en cas de revente) du produit Maxus.

QUELS PRODUITS SONT COUVERTS SOUS CETTE GARANTIE : Tout souffleur abrasif Maxus fourni ou fabriqué par le garant.

CE QUI EST COUVERT PAR LA PRESENTE GARANTIE : Défauts de matériau et de fabrication avec les exceptions indiquées

ci-dessous.

LA PRESENTE GARANTIE NE COUVRE PAS :

A.Les garanties implicites, y compris celles de commercialité et D’ADAPTATION A UNE FONCTION PARTICULIERE SONT LIMITEES
A PARTIR DE LA DATE D’ACHAT INITIALE TELLE QU'INDIQUEE DANS LA SECTION DUREE. Si ce produit est utilisé a des fins de
location, la garantie s'applique pendant quatre-vingt-dix (90) jours de la date d'achat. Certaines Provinces (Etats) n'autorisent
pas de limitations de durée pour les garanties implicites, donc les limitations précédentes peuvent ne pas s'appliquer.

B.TOUT DOMMAGE, PERTE OU DEPENSE FORTUIT, INDIRECT OU CONSECUTIF POUVANT RESULTER DE TOUT DEFAUT, PANNE
OU MAUVAIS FONCTIONNEMENT DU PRODUIT. Quelques Provinces (Etats) n'autorisent pas |'exclusion ni la limitation des
dommages fortuits ou indirects. La limitation ou I'exclusion précédente peut donc ne pas s’appliquer.

C.Toute panne résultant d'un accident, d’une utilisation abusive, de la négligence ou d’une utilisation de |’acheteur ne respectant
pas les instructions données dans le(s) manuel(s) accompagnant le produit.

D.Service pré-livraison soit I'assemblage, la filtration et I'ajustement.

E. Les ajustements normaux ou les articles non réutilisables expliqués dans le(s) manuel(s) du propriétaire fourni(s) avec le produit y
compris, mais sans s'y limiter, les piéces sujettes a I'usure normale comme les embouts, les jets d'air, les blocs étanches, les
soupapes, les joints toriques, les connexions de tuyau, les tuyaux et les pistolets de sablage.

F. Articles ou services qui sont exigés pour I'entretien normal du produit, soit filtres, joints d’étanchéité, soupapes, etc.

G.Articles supplémentaires qui ne sont pas couverts sous cette garantie :

a. Tout composant endommagé pendant I'expédition ou par n‘importe quelle panne causée par un montage ou
fonctionnement de I'appareil sous des conditions qui ne se conforment pas aux directives de montage et de
fonctionnement.

b. La défaillance causée par la pluie, I'hnumidité excessive ou des environnements corrosifs.

c. Les défauts cosmétiques qui n'ont pas d'effet sur le fonctionnement du souffleur.

d. Les réservoirs rouillés, y compris, mais sans s'y limiter, la rouille causée par le nettoyage/rangement inapproprié.

e. Autres articles non indiqués mais considérés piéces d'usure générale.

RESPONSABILITES DU GARANT AUX TERMES DE CETTE GARANTIE : Réparation ou remplacement, au choix du Garant, de produits

ou composants défectueux, ont connu une défaillance ou qui ne sont pas conformes pendant la durée de validité de la garantie.

RESPONSABILITES DE L'ACHETEUR AUX TERMES DE CETTE GARANTIE :

A.Fournir une preuve d’achat datée et un état d’entretien.

v AW N
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B.Livraison ou expédition du produit ou de la piece Maxus au Centre De Service Autorisé Campbell Hausfeld. Taux de frais, si
applicables, sont la responsabilité de I'acheteur.

C. Utilisation et entretien du produit avec un soin raisonnable, ainsi que le décri(vent)t le(s) manuel(s) d'utilisation.

LORSQUE LE GARANT FOURNIT LA REPARATION OU LE REMPLACEMENT SOUS LA GARANTIE : La réparation ou le remplacement

se fera et sera établi conformément au déroulement du travail normal du centre de service et selon la disponibilité des piéces de

rechange.

0

Cette Garantie limitée s'applique aux E.-U., au Canada, et Le Mexique seulement et vous donne des droits juridiques précis. Vous
pourriez aussi avoir d'autres droits qui varient d’une province, d’un état ou d’un pays a |'autre.

MXS11001, MXS11002, MXS11003 et MXS11004

Fonctionnement
(suite)

5. Toujours faire un test d'essai de la
décapeuse pour s'assurer que le
travail est fait sans dommage en
testant sur une surface en retrait.

6. Enremplissant la trémie, toujours
filtrer le matériau abrasif pour retirer
le matériau collé et les débris pour
prévenir les blocages.

7. Utiliser la plus basse pression efficace
sur les matériaux mous, I'aluminium,
le laiton, le verre et le bois.

8. Utiliser une pression plus élevée pour
les matériaux durs.

9. Remplir la trémie d'abrasif jusqu’au
3/4 de sa charge complete.

10. A la fin de I'installation et en portant
I"équipement de sécurité approprié,
pointer le pistolet de décapage vers
la surface et tirer la gachette.

11. Lorsque la buse est retirée et
nettoyée ou remplacée, utiliser un
pinceau pour nettoyer les filets et
remplacer le joint torique.

De I'humidité dans I'air lors de la compression créera de I'eau dans le réservoir du compresseur. Lorsque I'humidité est élevée ou lorsqu'un
compresseur est utilisé continuellement pendant de longues périodes, de I'humidité peut s'accumuler dans le réservoir. En décapant, cette eau

HUMIDITE DANS L’AIR COMPRIME

sera transportée dans le réservoir a travers le boyau et sera mélangée avec le médium abrasif.

IMPORTANT: CE MELANGE D'EAU ET DE MATERIAU ABRASIF BLOQUERA LE SYSTEME. LA DECAPEUSE NE FONCTIONNERA PAS.

Une sécheuse a air comprimé et/ou un séparateur d'eau aideront & éliminer ce probléme.

LA FICHE SIGNALETIQUE DE SECURITE DU PRODUIT (FSSP) EST DISPONIBLE AUPRES DU FOURNISSEUR DE L’ABRASIF.

Tableau de dépannage

Symptéome

Basse pression ou aucune pression d’air
a l'outil

Cause(s) possible(s)

1. Mauvais réglage du régulateur
2. Boyau pincé
3. Filtre de compresseur sale

Mesure(s) corrective(s)

1. Régler le régulateur
2. Redresser le boyau
3. Nettoyer ou remplacer le filtre

Matériau ne sort pas du pistolet

1. Boyau de matériau bloqué

2. Accumulation autour du jet

3. Matériau humide ou lourd

4. Eau dans |'alimentation d'air

-

Baisser la pression sous 40 |b/po?
(276 kPa). Tenir fermement le bout
du pistolet a plat contre le sol et
tirer la gachette pour forcer le
matériau dans le boyau de matériau

2. Retirer la buse et nettoyer autour du
jet

3. Remplacer avec de |'abrasif sec.
(Le matériau humide peut étre séché
et réutilisé)

4. Vider le réservoir du compresseur et
installer le séparateur d'eau, voir la
case « humidité dans |'air comprimé »

Le pistolet ne s'arréte pas - gachette
grippée

Joints toriques endommagés dans la
soupape d'air

Retirer et remplacer les joints toriques

Eclaboussure - faible vide

1. Jet et/ou buse usé(e)

2. Accumulation d’abrasif autour du
jet/buse

1. Remplacer le jet et/ou la buse

2. Retirer la buse et le jet et nettoyer.
S'assurer que les filets sont propres
avant de réassembler

Eclaboussure - fuites d'air/abrasifs a la
buse/au jet

1. Buse ou jet dégagé(e)
2. Joint torique endommagé

1. Resserrer la buse ou le jet
2. Remplacer le joint torique

Eclaboussure - fuite de vide

1. Boyau de matériau desserré
2. Joint torique endommagé

1. Resserrer le boyau de matériau
2. Remplacer le joint torique

12 Fr

Eclaboussure - blocage de particules

Le trou du connecteur de boyau est
couvert

Découvrir le trou du connecteur de
boyau

9 Fr
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MXS11001, MXS11002, MXS11003 et MXS11004

a un angle de 90°.

er des perles de verre pour I'abrasif.
ples couches de

a un angle de 45 a 60°.

écaper

retrait. Si le matériau de base est endommagé, utiliser des
, puis décaper avec un abrasif a particules plus
écaper

Déplacer le pistolet d’avant en arriére sur le gabarit de la
attentivement le taux d'abrasion. Le bois mou s'usera plus
particules donnent un fini plus lisse. Commencer avec une
basse pression et augmenter graduellement la pression.
attentivement le taux d’abrasion. Utiliser des écailles de
noix pour les finis rugueux et les perles de verre pour le
particules plus petites. Décaper a un angle de 80 a 90°.
attentivement le taux d'abrasion. Le bois mou s'usera plus
particules donnent un fini plus lisse. Commencer avec une
basse pression et augmenter graduellement la pression.
Retirer la peinture qui s'écaille d'abord avec une brosse

Meédias de décapage
abrasif

Les médias de décapage sont fournis en
différentes tailles de particules et sont
parfois d’une valeur extra fine, fine,
moyenne, rugueux et extra rugueux.
Plus le numéro des particules est élevée,
plus les particules sont petites; plus le
numéro des particules est petit, plus les
particules sont larges. Les médias de
verre sont fournis en perles, écrasés ou

sensible qui n"égratigne et
n’endommage pas les surfaces.

Les perles de verre sont les médias
polyvalents les plus populaires utilisés
aI'heure actuelle. Utilisées pour affiner,
polir, mater, mélanger, finir, retirer les
ébarbures légeéres, le verre givré et
nettoyer la plupart des matériaux légers.
Utilisations courantes pour retirer la
peinture, la rouille et les résidus de
surface. Le décapage a perle de verre
ne changera pas normalement les

Ce médium produit une surface
texturée, bonne pour réparer les
surfaces a revétir. Il est excellent pour
retirer les matériaux étrangers lourds,
pour ébavurer et graver le verre et la
pierre. C'est un médium a coupe rapide
qu’on peut réutiliser plusieurs fois.
L'oxyde d'aluminium blanc peut servir
dans les mémes applications que celles
d’oxyde d’aluminium brun, mais I'oxyde
d’aluminium blanc est considéré un
médium propre, utilisé dans les
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